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Г.Л. ПЕТРОСЯН, М.А. МАРГАРЯН, Г.Г. ХАЧАТРЯН, А.Г. ПЕТРОСЯН 

МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА ГОРЯЧЕГО ПРЕССОВАНИЯ 
ТОНКОСТЕННОЙ СПЕЧЕННОЙ ТРУБЫ В КОНИЧЕСКОЙ МАТРИЦЕ В 

АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ ПРОГРАММНОЙ СРЕДЕ ''ABAQUS'' 

Процесс горячего прессования тонкостенной спеченной трубы моделирован в 
среде ''ABAQUS''. Согласно использованному методу, вначале в автоматизированной 
программной среде осуществляется моделирование процесса деформирования трубы по 
схеме сплошного материала для различных начальных толщин стенок и плотностей. Из 
полученных многочисленных данных напряженно-деформированного состояния анали-
зируются только схемы различных случаев деформирования трубы, составленных по дан-
ным поясов эквивалентной пластической деформации. 

Ключевые слова: тонкостенная труба, горячее прессование, спеченный материал, 
эквивалентная пластическая деформация.  
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G.L. PETROSYAN, M.A. MARGARYAN, H.H. KHACHATRYAN,  
H.G. PETROSYAN 

MODELING THE PROCESS OF HOT EXTRUSION OF THE THIN-WALLED 
SINTERED TUBE IN A CONICAL MATRIX IN THE AUTOMATED 

SOFTWARE ENVIRONMENT ABAQUS 

The process of hot extrusion of a sintered thin-walled pipe is modeled in the 
environment '' ABAQUS ''. According to the used method: at first, in the ASE, modeling of the 
deformation of the pipe by the scheme of a solid material for various initial wall thicknesses 
and densities is carried out. From the obtained numerous data on the stress-strain state scheme, 
only various cases of deformation of the pipe are analyzed, compiled by the data of the zones 
of equivalent plastic deformation. 

Keywords: thin-walled tube, hot extrusion, sintered material, equivalent plastic deformation. 


