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G.L. PETROSYAN, M.A. MARGARYAN, H.H. KHACHATRYAN,  
H.G. PETROSYAN 

MODELING THE PROCESS OF HOT EXTRUSION OF THE THIN-WALLED 
SINTERED TUBE IN A CONICAL MATRIX IN THE AUTOMATED 

SOFTWARE ENVIRONMENT ABAQUS 

The process of hot extrusion of a sintered thin-walled pipe is modeled in the 
environment '' ABAQUS ''. According to the used method: at first, in the ASE, modeling of the 
deformation of the pipe by the scheme of a solid material for various initial wall thicknesses 
and densities is carried out. From the obtained numerous data on the stress-strain state scheme, 
only various cases of deformation of the pipe are analyzed, compiled by the data of the zones 
of equivalent plastic deformation. 

Keywords: thin-walled tube, hot extrusion, sintered material, equivalent plastic deformation. 
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А.К. КАРАПЕТЯН 

ИССЛЕДОВАНИЕ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ ПОРИСТОСТИ ОБРАЗЦА 
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ В РАЗНЫХ СТЕПЕНЯХ РАСТЯЖЕНИЯ 

Получены значения пористости материала в образце круглого сечения до и после 
появления шейки в различных точках наименьшего поперечного сечения шейки. Полу-
ченные численные данные показывают, что опасная точка образца находится в центре 
наименьшего поперечного сечения шейки, откуда и начинается разрушение образца. 
Дается сравнение полученных результатов с имеющимися экспериментальными данными, 
определена пористость образца после его деформирования. 

Ключевые слова: пористость, однородная деформация, шейка, образец круглого 
сечения, напряженное состояние, диаграмма деформации материала. 

A.GH. KARAPETYAN  

INVESTIGATING THE DISTRIBUTION OF THE CIRCULAR CROSS-
SECTION SAMPLE POROSITY OF DIFFERENT DEGREES OF 

EXTENSION 

The material porosity values in the circular cross-section sample before the neck, and 
after the occurrence of the neck at different points of the smallest cross-section of the neck are 
obtained. The numerical data show that the dangerous point of the sample is in the center of the 
smallest cross-section of the neck, at which the sample's destruction starts. The obtained results 
are compared with the available experimental data, the porosity of the sample after its 
deformation is determined. 

Keywords: porosity, homogeneous deformation, neck, sample of circular cross-section, 
stress state, strain diagram of the material. 

 
 

 


