
443 



444 



445 



446 

1. Холопов Ю.В. Безабразивная ультразвуковая финишная обработка металлов - 
технология ХХI века // Металлообработка. – СПб., 2001. – №4. – С.56. 

2. Хворостухин Л.А., Шишкин С.В., Ковалев И. П., Ишмаковю Р.А. Повышение 
несущей способности деталей машин поверхностным упрочнением.- М.: Машино-
строение, 1988. – 144 с.  

3. Муханов И.И. Импульсная упрочняюще чистовая обработка деталей машин ульт-
развуковым инструментом.-М.: Машиностроение, 1978.- 44 с.  

4. http://www.rospromtorg.ru/catalog/section.php?SECTION_ID=18&ELEMENT_ID=307
&ORG=7 

5. Негров Д.А., Еремин Е.Н., Новиков А.А., Шестель Л.А. Ультразвуковые колеба-
тельные системы для синтеза и полимеризации композиционных материалов: Мо-
нография.– Омск։ Изд-во ОмГТУ, 2012. – 128 с. 

 
  



447 

Б.С. БАЛАСАНЯН, АБ. БАЛАСАНЯН, Н.Г. ХАЧАТРЯН 

НОВЫЙ МЕТОД ИЗГОТОВЛЕНИЯ УЛЬТРАЗВУКОВЫХ 
МАГНИТОСТРИКЦИОННЫХ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЕЙ 

В процессе работы ультразвуковой акустической системы в зоне пайки образуются 
большие циклические нагрузки и большие поперечные силы резания, в силу чего пакет 
отделяется от волновода. Разработаны два метода, применение которых позволит повы-
сить прочность и надежность зоны пайки акустической системы ультразвукового преоб-
разователя. 

Ключевые слова: ультразвук, акустическая система, ультразвуковой преобразова-
тель, пайка, прочность. 

B.S. BALASANYAN, A B. BALASANYAN, N.H. KHACHATRYAN 

A NEW METHOD FOR PRODUCING ULTRASONIC 
MAGNETOSTRICTION TRANSFORMERS 

At the operation of an ultrasonic acoustic system, high cyclic load ratings of the big cros 
powers of cutting are formed which may set off the waveguides. Two methods are developed 
whose application will enable to improve the strength and reliability of the soldering zone of 
the acoustic system of the ultrasonic transducer are developed. 

Keywords: ultrasound, acoustic system, ultrasonic transducer, soldering, durability. 


