
652 

С.Г. АГБАЛЯН, В.Г. ВАРДАНЯН 

ВЛИЯНИЕ ВТОРИЧНОЙ СТРУКТУРЫ АЛЮМИНИЕВОГО 
ПОРОШКОВОГО СПЛАВА НА АНТИФРИКЦИОННЫЕ СВОЙСТВА 

Исследован механизм образования вторичной структуры при трении алюминиевого 
порошкового сплава следующего состава: 4%Cu+1,8%Mg+1,2%Cr+ +4,5%MoS2+Alост. Из 
результатов исследования следует, что образование пленки связано как с химическим 
составом и фазами антифрикционных материалов, так и с внешними факторами, особенно 
давлением и скоростью. 

Ключевые слова: порошковый алюминиевый сплав, антифрикционный материал, 
вторичная структура, пленка, фаза, давление, скорость, трение, износ. 

S.G. AGHBALYAN, V.G. VARDANYAN 

THE IMPACT OF SECONDARY STRUCTURE OF ALUMINUM POWDER 
ALLOY ON ANTI-FRICTION PROPERTIES 

The mechanism of formation of secondary structure at the friction of aluminum powder 
alloy of the composition 4% Cu + 1,8% Mg + 1,2% Cr + 4,5% MoS2 + Alres is investigated. 
The investigation results show that the formation of the film is connected with both the 
chemical composition and phases of anti-friction materials, and with the external factors, 
especially pressure and speed. 

Keywords: aluminum powder alloy, friction reducing agent, secondary structure film, 
phase, pressure, velocity, friction, wear. 
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А.Р. САРКИСЯН 

УСЛОВИЯ РАБОТЫ КОНТАКТНЫХ СВАРОЧНЫХ ЭЛЕКТРОДОВ, 
ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ СПЛАВЫ, ИХ СТРУКТУРА И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Изучены условия работы контактных сварочных электродов, используемые сплавы, 
их структура и характеристики. Показано, что для обеспечения высокой электропровод-
ности в качестве материала матрицы целесообразно использовать медь, а высокую проч-
ность и термостойкость можно обеспечить твердением их дисперсными зернами или уп-
рочнением дисперсными частицами. В результате изучения диаграммы состояния спла-
вов на основе меди в качестве легирующих компонентов выбраны Ni, Si и Cr. 

Ключевые слова: контактная сварка, электрод, дисперсное твердение, дисперсное 
упрочнение, порошковый композиционный материал, твердый раствор, интерметаллид-
ная фаза. 

A.R. SARGSYAN 

OPERATING CONDITIONS OF CONTACT WELDING ELECTRODES, THE 
USED ALLOYS, THEIR STRUCTURE AND CCHARACTERISTICS 

The operation conditions of contact welding electrodes, the used alloys, their structure 
and characteristics are studied. It is shown that to ensure high electrical conductivity, it is 
advisable to use copper as a matrix material, and the high strength and heat resistance can be 
provided by their hardening with dispersed grains or strengthening with dispersed particles. As 
a result of studying the constitution diagram of the copper-based alloys as alloying 
components, Ni, Si and Cr are selected. 

Keywords: contact welding, electrode, dispersion hardening, dispersion strengthening, 
powder composite material, solid solution, intermetallic phase. 

 
 
 
 
 


